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Proprieta del polistirene espanso

0,031 W/mk =26 mmW + 1 mmW + 4 mmW

e 83% attraverso |'aria contenuta nelle celle
* 3% conduzione attraverso la matrice solida di polistirene
* 14% passaggio con radiazione IR

Thermal conductivity A [W/{m-K]]

0.045

Sdean values of measurement curve scc. to
EM 13163 (measuned at 10°C)

0.040

0037

0.035

- Neopor®
Q030 |

0028

Foam density [kg/m7|

IL VALORE DI LAMBDA E’ PIU" BASSO DEL 15-20% RISPETTO AL EPS BIANCO 8
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Proprieta del polistirene espanso

A=A +A

+ A

convezione conduzione irraggiamento

Struttura celle EPS

Nessun passaggio di calore per convezione ~ aria in quiete statica
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Proprieta del polistirene espanso

W N Y Sy Y
convezione aria matrice PS Irragglamento

Struttura celle EPS 50 | . .
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Proprieta del polistirene espanso

A-®) A
convezione aria matrice PS

irraggiamento

Struttura celle EPS 50 7 : : : :
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solida densita [kg/m?3]
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Celle con pareti di ridotto spessore densita [kg/m?]
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Proprieta del polistirene espanso

W N Y Sy Y
convezione aria matrice PS Irragglamento
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Proprieta del polistirene espanso
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Proprieta del polistirene espanso

0,031 W/mk =26 mmW + 1 mmW + 4 mmW

e 83% attraverso |'aria contenuta nelle celle
* 3% conduzione attraverso la matrice solida di polistirene
* 14% passaggio con radiazione IR

Thermal conductivity A [W/{m-K]]

0.045

Sdean values of measurement curve scc. to
EM 13163 (measuned at 10°C)
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« CENSIMENTO 2011 CIRCA 22.500.000 ABITAZIONI

e OLTRE IL 53% DI QUESTE ABITAZIONI NON E’ MAI STATO
OGGETTO DI INTERVENTI DI MANUTENZIONE
STRAORDINARIA O DELLE FACCIATE

« HANNO PIU’' DI 30 ANNI

« SONO IN CLASSE ENERGETICA PESSIMA

Dott. Andrea Ciccolini
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NON ESISTONO ALTRI TIPI DI INTERVENTO SUGLI EDIFICI
ESISTENTI CHE POSSANO DETERMINARE RISPARMI
ENERGETICI DEL LIVELLO DEI SISTEMI A CAPPOTTO!

Dott. Andrea Ciccolini
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« Annulla i ponti termici su nuova costruzione e li corregge
In ristrutturazione

Dott. Andrea Ciccolini
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Zona di Condensa

orC

« Elimina le muffe e le condense nei punti piu freddi degli edifici

Dott. Andrea Ciccolini
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Made of

: Neopor®

provided by BASF

» Lastre stampate “waferate” ad aderenza migliorata - maggiore
robustezza della rasatura

« Tagli rompitratta eliminano qualsiasi problema di dilatazione

* In fase di lavorazione le precipitazioni non danneggiano il materiale

« Altaresistenza a trazione

» Assoluta stabilita dimensionale

Dott. Andrea Ciccolini
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* Perla zoccolatura e necessario un pannello ad alta resistenza
alla compressione e con assorbimento d’acqua minore dello
0,6%

Dott. Andrea Ciccolini
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 Aseconda dell’intensita dei raggi, anche le
strutture delle facciate chiare, irraggiate dal
sole, possono scaldarsi fino a 50 °C, prima
dell’intonacatura

* In caso di irraggiamento diretto, con facciate
molto scure si puo arrivare fino ad oltre 80 °C
di temperatura della superficie.

» Talvolta si sente parlare di lastre isolanti che, in caso di forte
Irraggiamento solare, si scollano dalla parete. Questo effetto non e
riconducibile alle lastre isolanti grigie riscaldate, bensi alla superficie
della parete riscaldata dall'intenso irraggiamento solare.

Dott. Andrea Ciccolini
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B La differenza di temperatura superficiale tra una lastra di EPS bianco e
un lastra in Neopor e di soli 10°C.

B La deformazione massima di una lastra di EPS per cappotto, sotto
irraggiamento solare e 2 mm, con qualungue tipo di spessore e
tipologia di incollaggio

® Lastre in EPS bianco: deformazione concava —max 1,5 mm
® Lastre in Neopor: deformazione convessa — max 2 mm

B Un maggiore spessore della lastra contrasta la deformazione della
superficie esposta ad irraggiamento solare

® La deformazione della lastra con I'incollaggio a tutta superficie e
minore rispetto a quella di una lastra con incollaggio cordoli e punti.

Dott. Andrea Ciccolini
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« Alla colla utilizzata per incollare le lastre isolanti alla parete, viene a
mancare troppo rapidamente 'umidita necessaria.

« Oltre alla schermatura della facciata, un’altra prassi lavorativa utile e
usuale e quella di eseqguire I'incollaggio delle lastre isolanti, secondo
uno schema inverso rispetto al percorso del sole.

* In questo modo la colla viene applicata sempre sulla parete ‘fredda’,
allombra

 E’fondamentale rispettare | quantitativi e dosaggi di collante
prescritti e applicare il collante secondo lo schema corretto

Dott. Andrea Ciccolini
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Incollaggio

e gg Metodo a
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o o O .\ ﬁ% corgiolo
| = perimetrale
L = e punti
L1

Figura4

Le lastre stampate Neo
WTO031 e Neodur WTRX150
presentano unatramain
rilievo che facilita
I’applicazione del collante

Immagini CORTEXA Dott. Andrea Ciccolini
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Incollaggio
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/S esterna
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Immagini CORTEXA Dott. Andrea Ciccolini
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collante puo determinare I'efficacia
dell’isolamento...

@] {Cem i {QUVAY (CEND) - L’aria ferma dietro ogni pannello

migliora le performance isolanti

NREENARRERRNERAN

) J%} o)
Con I’incollgggio per pgnti c'e >( ( ( ( ( (
comunioazione ta e diverse zone gy [T} ) QS (J %

Immagini CORTEXA Dott. Andrea Ciccolini
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6 tasselli per mq
con disposizione a
T

Almeno 1 tassello
al centro di ogni
pannello

Immagini CORTEXA

Dott. Andrea Ciccolini
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collante aiuta a disporre il

fissaggio meccanico
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Immagini EJOT Dott. Andrea Ciccolini
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tassellatura si evitano possibili distaccamenti

Immagini CORTEXA

Dott. Andrea Ciccolini
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troppo calda

Cappotto in provincia di
Siracusa Dott. Andrea Ciccolini
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* Ridotto assorbimento di acqua
l “  Grande potere isolante, bassa
NeodurSB 030 conducibilita termica
Lastrain polistirene espanso sinferizzato con aggiunia . .
» Elevata resistenza meccanica

di grafite stampata con battents sui 4 lofi o abordo
dritho (5L}
Dirnensicni:

mm 1200 x 600
Spessor:
finoa 20cm

Neodur WTRX 030 La linea di lastre Neodur® 030 &

E?;Erﬁg?ﬂmmmmmmmm costituita dalle versioni WTRX,

Soose, WINDUR, SB/SL e TA che soddisfano
tutte le esigenze di isolamento termico
deqgli edifici ed | vantaggi economici
sono evidenti: alti livelli di isolamento

ed una conducibilita termica costante

.. permettono la riduzione degli spessori

¥ per risultati migliori con risparmio di

costi e di risorse energetiche.

Windur 030
Pannello per isolaomento termico ventilako di
coperture afalde, cgoi ancora pid solanfe e
rasistente

Dirmensioni:
mm2A40x 1220
CONBATTENTESUI 4 LATI!

Dott. Andrea Ciccolini



4 FUTUREBUILD
@ MEETING TOUR 2017

9
POLAR 035 -:POLAR 033

POLAR e la nuova linea dilastre e Grazie al peso ridotto dei nostri

pannelli in EPS bianco e Neopor® di prodotti e alla presenza capillare

Basf, attenta al’ambiente, ad elevato delle unita produttive, abbattiamo
potere iso|ante’ prodotta per un costl e |mpatt0 de| NosStri '[raSpOI’tI
Isolamento ottimale a costi contenuti
e distribuita su tutto il territorio
nazionale a Km Zero.

Per la produzione della linea Polar
utilizziamo materie prime rinnovate,
provenienti da sfridi ed esuberi di
produzione.

Dott. Andrea Ciccolini
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Direzione Amministrativa
Direzione Tecnico Commerciale

) )
ﬁ?LIIQACI)&SUD [ PUGLIA . —
P espansi fss
PORON ITALIANA SUD s.r.l PUGLIA ESPANSI s.r.l.
Via V Strada Sandalo di Levante Viale Francesco De Blasio, Z.I.
00048 - NETTUNO (RM) 70123 BARI
MULTIPACK POLIEspansi G
nagni 652 MOLISE
MULTIPACK ANAGNI s.r.l. POLIESPANSI MOLISE s.r.l.
Via Morolense, 4 Zona Ind.le
03012 ANAGNI (FR) 86020 SAN POLOMATESE (CB)
MARCHEspansi () POLIMER (52
POLIMER s.r.1.

MARCHESPANSI s.r.l.
Loc. Ca' Maiano
60044 FABRIANO (AN)

Strada della Guasca, 13-15
15122 Spinetta Marengo (AL)

POLISUD (=)

POLISUD s.r.l.
Zona Ind.le Loc. S. Gennaro
04020 SPIGNO SATURNIA (LT)

) " S.RISOLANTI G2
, 7 .r PORON
w £ GRUPPO (PORON S.P.ISOLANTI s.r.l.

- Contrada Pietra di Roma

f" y 98070 Torrenova (ME)

Dott. Andrea Ciccolini
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Dott. Andrea Ciccolini
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